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(Spezifizierung )

Abmessungen
Gewicht
Drucktechnologie
Druckmaterial
Filamentdurchmesser
Diisendurchmesser
Druckabmessungen
Druckauflésung

Konnektivitat

Drucksoftware

Dateiformat

400 x 336 x 362 mm
8kg

Fuse Filament Fabrication (FFF)
PLA

1,75 mm

0,4 mm

150 x 150 x 150 mm
0,1/0,2/0,3/0,4 mm

USB 2.0 (da Vinci miniMaker)
USB 2.0/ WLAN (da Vinci Mini w)
XYZware

STL/3W

o Fuhrungsrohr e Druckplatte
9 Zufiihrungsmodul 0 Filamenthalter
e Filament e Netzanschluss
Qs @ ussor

e Extrudermodul @ Netzschalter

/

(Tastenindikator

Anzeigensignale Status Malnahme

Falls Druckerprobleme auftreten, beachten Sie bitte die Anweisungen zur Problemldsung von XYZware.
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(Auspacken)

* Bitte entfernen Sie vor der Inbetriebnahme dieses Druckers zundchst alle Befestigungsmaterialien von Extrudermodul
und Druckplatte. Wenn Sie den Drucker einschalten, ohne diese Befestigungsmaterialien entfernt zu haben, kann das
Gerat beschadigt werden.

* Achten Sie darauf, die 4 Clips wie rechts abgebildet von den Wellen zu entfernen.

Hinweise

Bewahren Sie das Originalverpackungsmaterial auf, falls Sie Ihr Gerat wéhrend der Garantiedauer zur

Reparatur zuricksenden mussen.

Falls stattdessen andere Verpackungsmaterialien genutzt werden, kénnte der Drucker wéhrend des Transport beschadigt
werden. In solch einem Fall ist XYZprinting berechtigt, eine Gebihr fir die Reparatur zu erheben.

CPrUfIiste zum Zubeh6r>

1. Kurzanleitung, Garantiekarte 2. Netzteil 3. Netzkabel 4. USB-Kabel 5. Extrudermodul

S =

P —

6. Schaber 7. Fithrungsrohr 8. Mitgeliefertes Filament 9. Filamentspulenachsring 10. Plattenklebeband x 3 (wiederverwend-

(an der Filamentspule installiert) bares Klebeband erst auswechseln, wenn

es verschlissen ist)
11. Reinigungsbirste 13. Reinigungsdraht x 5 14. Ausgleichswerkzeug 15. PET-Schutzabdeckung 16. Fuhrungsschlauchgriff x 1

| [ — %
\ !
(Bitte sehen Sie sich zum Auswechseln und

a
) Installieren des Flihrungsschlauchgriffs die
12. Zufuhrpfad-Reinigungsdraht | - V|deoa_1nlgltung auf Qer offiziellen
XYZprinting-Webseite an)

O

. . . . . . « Verwenden Sie den Drucker nicht an sehr staubigen oder feuchten Orten bzw. im Freien.
W| Cht| ge S|Cherhe|t5h Inweilse + Verwenden Sie den Drucker auf einem ebenen Untergrund, damit er nicht herunterféllt; andernfalls kénnte er
beschédigt werden und/oder Verletzungen verursachen.

+ Stecken Sie lhre Hande wéhrend des Betriebs nicht in das Gerét; andernfalls kénnen aufgrund beweglicher
Komponenten und hoher Temperaturen Verletzungen oder Verbrennungen auftreten.
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Hinweis: Trennen Sie zum Entladen des Extrudermoduls zunachst den
(EXtrUdermOdUI > - N K - Heizbus und driicken Sie den schwarzen Freigabeknopf.

installieren

Stellen Sie sicher, dass der Drucker 9 Stecken Sie zum
ausgeschaltet ist. Platzieren Sie das AbschlieRen der Installation 7
Extrudermodul so, dass der Stift an der den Heizbus hinein. 3DPRINTER

richtigen Stelle gesichert ist.

Zubehor 'S
installieren 7 8
1. Fuhrungsrohr installieren

Stellen Sie sicher, dass das Flhren Sie das Fiihrungsrohr 0 Stellen Sie zum AbschlieRen der Installation

Fuhrungsrohr richtig in den durch den Schlitz an der sicher, dass das Fiihrungsrohr richtig in den

Port gesteckt wurde. Oberseite des Druckers zum Zufiihrungsport des Extrudermoduls
Extrudermodul. eingesteckt ist.
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2. Filamentspulenachsring installieren

Losen Sie die Befestigungss-
chraube der zu ersetzenden
Filamentspule mit einem
Kreuzschraubendreher.

Trennen Sie den Achsring von
beiden Seiten der Spule.

3. Filament installieren

Entfernen Sie die seitliche Abdeckung, indem Sie fest auf
die Mitte der linken Seite der Abdeckung driicken und die
Abdeckung zur Seite schieben. (Achten Sie zur richtigen

(bitte beachten Sie diesen Schritt, wenn der Achsring nicht an der Spule installiert ist)

Filamentspule und Chip
beziehen.

Senken Sie den Filamentspulen-
halter auf der linken Seite des
Druckers, bis er horizontal ist.

Installieren Sie den Sensor-
chip. Beachten Sie die
Ausrichtung des Sensorchips
am Achsring.

Platzieren Sie die
montierte Filamentspule
(mit dem Spulenachsring)

Fuhren Sie beide Teile des
Achsrings durch die mittlere
Offnung der Spule und
verbinden Sie sie.

Ziehen Sie die Spitze
des Filaments und
stecken Sie sie in die

Verwenden Sie zum Festziehen
und Sichern des Achsrings
einen Kreuzschraubendreher;
damit ist die Installation
abgeschlossen.

Betétigen Sie den Freigabearm
und drticken Sie das Filament
vollstandig bis zum Boden, damit

Demontage darauf, an welcher Stelle Sie Druck am Spulenhalter. Zufiihrungsoffnung. das vordere Ende des Filaments
ausiiben.) Bewahren Sie die seitliche Abdeckung zur komplett in das Extrudermodul
kiinftigen Nutzung an einem sicheren Ort auf. eingesteckt ist.

Anmerkungen

+ Das Filament wird besser geladen, wenn die Spitze des Filaments in einem 45-Grad-Winkel abgeschnitten wird. =g E

+ Nach Abschluss der Hardwareeinstellungen kénnen Sie die Installationsdatei von der offiziellen XYZprinting-Webseite herunterladen; installieren Sie die XYZware-Software auf dem Computer, : ¢

bevor Sie den Drucker benutzen, und starten Sie Uber XYZware das Laden des Filaments. =]
+ Wenn der Drucker nicht benutzt wird, kénnen Sie den Filamentspulenhalter zum Installieren der seitlichen Abdeckung anheben. i
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. . Nach Abschluss der Hardwareeinstellungen kénnen Sie die Installationsdatei von der offiziellen XYZprinting-Webseite
Druckerbed|enu ng m|t XYZWa re herunterladen; installieren Sie die XYZware-Software auf dem Computer, bevor Sie den Drucker benutzen, und starten Sie tiber

XYZware das Laden des Filaments.

Verbinden Sie den PC vor dem Ausfiihren von ,XYZware " (ber das USB-Kabel mit dem Drucker, schalten Sie ihn dann ein.
Flr ein optimales Ergebnis sollten Sie das Produkt unbedingt entsprechend den Anweisungen verwenden.

. Dateien importieren . ,
Drucken 0 XYZware offnen 9 Klicken Sie auf ,Import “ (Importieren) e offnen Funktionen Panel
und wahlen Sie die zu druckende Datel.

:inm = & I@
X

Praktisch Tipps

Eine Registrierung via XYZware vor Ihrem
ersten Druck wird dringend empfohlen.
Wenn Sie sich bei XYZprinting registrieren,
erhalten Sie aktuellsten technischen
Support und Aktualisierungen. Klicken Sie
zum Start der Registrierung einfach auf
.Register Now " (Jetzt registrieren).

a Filament laden
Bitte bringen Sie vor Beginn des Drucks das
Plattenklebeband an der Druckplatte an.

Das Plattenklebeband kann wiederverwen-
det werden; ersetzen Sie es, sobald es Deiarinr Tt
verschlissen ist.

XYZware

@ ®e(@e)s| @

S8 Da Vinci Mini
. . Ready to print
Wenn die Raumtemperatur weniger als 25

°C betragt, kdnnen Sie zur Gewahrleistung
einer besseren Haftung etwas Kleber auf
das Plattenklebeband

auftragen.

Prifen Sie nach Beginn des Drucks, ob die
erste Schicht an der Druckplatte haftet. Eine
gute Basisschicht ist einer der Schlissel
zum erfolgreichen Drucken.

O
0
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Wahrend des Drucks wird der Druckstatus angezeigt, darunter der
Druckfortschritt (in Prozent) sowie die verstrichene Zeit und die
Restzeit. Sie kdnnen den Druckauftrag in diesem Fenster anhalten
oder abbrechen.

Printer Info

Da Vinei Mini

Nach dem Druck wird ,Printing Complete”
(Druck abgeschlossen) angezeigt.

Printer Info

US8  Da Vinci Mini e
Object printing completed.

lob completed.

(WLAN einrichten (nur am da Vinci Mini W)>

e\Voraussetzungen

1. Die Netzwerkdruckfunktionen sind nur verflighar, wenn Drucker und Computer mit derselben

Drahtlosbasisstation (Zugangspunkt) verbunden sind.

2. Vor Verbindung des Druckers sollten Sie die Einstellungen der verbundenen Drahtlosbasisstation
anpassen. Einzelheiten dazu entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des Produktes oder
erkundigen Sie sich beim Handler nach entsprechenden Informationen.

3. Die Kanalbreite kann zur Nutzung der WLAN-Druckfunktion auf 20 MHz eingestellt werden. Bitte
beachten Sie diesbeziiglich die Bedienungsanleitung zur Drahtlosbasisstation

4. Das Gerdt unterstiitzt die folgenden Sicherheitsverschlisselungsstandards. Informationen zum
offentlichen Schlussel mussen zur Einrichtung der Druckerverbindung eingegeben werden.

le 1 * WEP « WPA « WPA2

e WLAN einrichten

Verbinden Sie den Drucker per USB-Kabel mit dem Computer und 6ffnen Sie

XYZware".

Nach Abschluss des Drucks kann
das Druckobjekt mit dem Schaber
entfernt werden.

Klicken Sie auf das Funktionssymbol ,Printer Monitor* (Druckermonitor) unten rechts am
Bildschirm, dffnen Sie ,Operation Funktion” (Betriebsfunktion)

9 Wahlen Sie das Druckermonitor-Symbol zum Offnen der WLAN-Verbindungseinstellungen.

Printer Info

Ready to print

Extruder

Filament
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Wabhlen Sie im Fenster ,Printer Monitor* (Druckermonitor)
zur Suche nach allen verbundenen Druckern [My Printer]
(Mein Drucker) > [Scan] (Scannen).

Printer Monitor
Ready to print

Heated Bed = “C

Extruder 1 [N 177 m /200 m

T
My Printer

3 .

\ Scan Connect by IP
( A Q%rUSB “

v 5 network =

Bitte geben Sie den Druckernamen (englische Buchstaben
und/oder Ziffern) ein, driicken Sie ,Scan“ (Scannen)

Setup Printer Wireless [x
Update

p——
v‘ Scan

Printer Mame  Mame your printer here

Wifireless Connection  Scan & Select One

Password
[T] Show Passwaord

PrinterIP | 1

Wabhlen Sie den USB-COM-Port, klicken Sie auf [Connect]
(Verbinden) > Establish printer connection (Druck-
erverbindung herstellen).

My Printer

3 .

[ Cancel H Connect by IP l
(a) #c2sUSE
XY Zprinting, 3D Printer da Vinci Mig_ (i3}
Connect

v =II network

Zeigen Sie (iber das Auswahlmend eine Liste der
verfligharen WLAN-Verbindungen an und wahlen Sie die
WLAN-Verbindung, mit der Sie sich verbinden mdchten.

Setup Printer Wireless

Printer Name  Name your printer here

Wireless Connection

XYZ_Cloud

Hero Chen_HTC

batisZF6

MIS_CLOUD TEAM DEV 24G

Password

Printer IP- |

Klicken Sie auf ,Wireless Network Settings"
(WLAN-Netzwerkeinstellungen)

und Sie gelangen zur Seite mit den
WLAN-Druckeinstellungen.

My Printer

¥YZprinting, 3D Printer da Vinci Mini s
1.O0W(COM3Z)
\I Wireless Setting I
[ Scan H Connect by IP l
(») #&2»UsB -

X¥Zprinting, 3D Printer da Vinci Mini 1L.OW (COM32)
| Connected |

v =II network -

Warten Sie, his das Gerat die richtigen Informationen
bezogen hat, geben Sie das Kennwort ein und driicken Sie
[Start wireless connection] (Drahtlosverbindung starten).

Setup Printer Wireless

Update
Wireless Connection ' batisZF6 ¥ Scan

Password | eesssess I
Show Password

Printer 1P |

N |

Printer Mame  Name your printer here
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@ Aktualisieren Sie die Druckerverbindungsmethode. XYZware" sollte Druckerverbindungseinstellungen per
USB-Verbindung aktualisieren.

Setup Printer Wireless

XYZware

\ Attempting connection...

@ Connect to the printer through wireless connection now? l . X
Elapsed Time 00:00:03

b}

=0

Printer Info

US8  Da Vinci Mini Hinweis:

@ Sobald die Verhindungsmethode von USB in WLAN geandert wurde,

konnen Sie das USB-Kabel trennen und mit dem Druck fortfahren.

Setup Printer Wireless [x

Pri = pdate |
Printer is Connect I

Wireless Cq Scan |
i& Printer (192.168.43.19) is Connected

=1
| Sop s Concin Curgeseung |

Ready to print + Die Namen von Drucker und WLAN-Zugangspunkt diirfen nur aus alphanumerischen Zeichen bestehen.

* Die Zeitiiberschreitung der Verhindungserkennung betrégt 90 Sekunden. Bitte priifen Sie Betrieb und

do Vinci Mini Konfiguration und versuchen Sie es noch einmal.

Printer Monitor

Filament

* Das Kennwort des 6ffentlichen Schllissels entnehmen Sie bitte den auf der WLAN-Einstellungsseite des
Routers gezeigten Informationen; die Kennwortldnge hangt von der Router-Einrichtung ab.
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Wenn Sie den Drucker Uber die Software bedienen, missen Sie zum Aktivieren von XYZware
zunachst den mit dem Filament vorgeladenen Montagering an der Achse platzieren.

Klicken Sie zum Aktivieren der Bedienung auf die Druckerliberwachung-Funktion unten
rechts.

Wahlen Sie dann das [Druckertberwachung]-Funktionssymbol zum Aktivieren der
USB-Verbindung (dieser Schritt entspricht den Schritten 1 bis 5 zur WLAN-Einrichtung).

Printer Info

USB  Da Vinci Mini

(51 LY

dogVinci  Mir

SUEMR

SIEER

>

(Druckerbedienung mit XYZware >

Q Importieren: .stl-/.3w-Dateien importieren

L)

(+

Das USB-Kabel kann entfernt werden, sobald die Druckdatei
ubertragen wurde. Bitte verbinden Sie Drucker und Computer
zur Uberwachung des Druckstatus erneut mit dem USB-Kabel
und reaktivieren Sie die Druckeriiberwachung (Funktion).

g P Falls die am Bildschirm
angezeigten Informa-
tionen nicht entsprech-
end aktualisiert werden,
konnen Sie den
Bedienungsfunktions-
bildschirm aus- und dann
wieder einschalten.

(Neu laden)

Printer Info

XYZware

@ Exportieren: In .3w-Datei konvertieren

Q Speichern: stl-Datei speichern

Q Drucken: Druckerpraferenzen festlegen, Druckdatei Gbertragen

e Einstellungen: Softwareanzeigesprache festlegen, Farbvorschau anzeigen, Druckertyp
e Info: Software- und Firmware-Versionen abfragen und aktualisieren, Link zur offiziellen Webseite 6ffnen
G Anzeigeskala anpassen

m Anzeigen: Vorschauwinkel schnell umschalten

0 Verschieben: Position des Modells verschieben

o Drehen: Winkel des Modells andern

@ Skalieren: GroBe des Modells anpassen

G Info: Informationen tiber das Modell anzeigen

@ Entfernen: Modell von der virtuellen Plattform [6schen

m Druckermonitor; Funktionen 6ffnen

RS WX 65.60 FE(v) 6045 ME(Zy 8583 BT L6

-10 -
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(Funktionsbeschreibunge@

@ Extruder

Y 30°

Duse reinigen

Sobald diese Funktion
ausgewahlt ist, heizt sich die
Dise automatisch auf und
bewegt sich an eine
geeignete Position, an der
Sie problemlos alle Filamen-
treste in der Diise entfernen
kénnen.

@O Filament

Info
Die Extrudermodulinforma-
tionen, einschlieBlich
Temperatur, Diisendurch-
messer, Gesamtdruckzeit
und Seriennummer.
=12}

mE FlENIEER

BE 58°C

EEAE 0.4 mm

2 {E A IR om

EREYR GB00020000TH61L0006

PLA_

177

/200m

Filament laden Filament entladen

Bitte befolgen Sie die Bildschirmanweisungen.
Das Druckmodul bewegt sich automatisch in die
Arbeitsposition. Die Diise heizt sich auf Betriebstem- die Arbeitsposition. Die Diise heizt sich auf
peratur auf Bitte warten Sie, bis die Extrusion Betriebstemperatur auf. Bitte warten Sie, bis
abgeschlossen ist. das Filament entladen ist.

Das Druckmodul bewegt sich automatisch in

Info

Stellen Sie sicher, dass die Diise Filament ausgeben
kann; dadurch wissen Sie, ob das Filament richtig
geladen wurde. Falls nicht, wiederholen Sie bitte die
Schritte zum Laden von Filament.

Informationen zur Filamentnutzung

FIEN R Y
HE
ERER

PLA

Gold

100 m/100 m (100 %)
GBP30OCA64N0017

Hinweis: Die Spitze des ausgegebenen Filaments kann
einige Resteffekte aufweisen. Dies ist vollig normal.

Bitte befolgen Sie die Bildschirmanweisungen.

-11 -
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O Einstellungen

4. Sonstiges 5. Info

&0

1.Jog-Modus 2. Kalibrieren 3. Z-Offset
F
(4] | =
——
v
1. Jog-Modus

&

Hiermit passen Sie die Bewegung von X/Y/Z-Achse zur Druck-
erwartung manuell an.

Klicken Sie zunachst auf [Achsen in Ausgangsposition
verfahren]. Das Druckgerat wird in die Ausgangsachsenposition
unten links im Druckbereich riickgesetzt. Passen Sie dann die
Positionen von Druckmodul (X-Achse), Druckplattform
(Y-Achse) und Druckachsen (Z-Achse) an.

Wahlen Sie zum Bewegen des Extruders nach rechts und links
.X-Achse "

Wahlen Sie zum Bewegen der Druckplatte nach vorne und
hinten , Y-Achse "

Wahlen Sie zum Bewegen der Druckachse (Z-Achse) nach oben
und unten ,Z-Achse

Der Nutzer kann den Einstellwert manuell eingeben:
Bereich: 1 bis 150; Schritt: 1 mm

-12 -
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2. Kalibrieren

A

Die Plattformkalibrierung kann vor dem Druck
implementiert werden.

Das Druckgerat bewegt sich moglicherweise in die
untere linke Ecke des Druckbereichs. Bitte beachten Sie
die in der Software bereitgestellten Anweisungen zur
Plattformkalibrierung.

Dricken Sie vor der Kalibrierung [Taste A] des
Druckmoduls. Driicken Sie nach der Kalibrierung zum
Einziehen des Sensorgerates [Taste B] am Druckmodul.
Falls die Kalibrierung fehlgeschlagen ist, stellen Sie vor
dem Neustart der Kalibrierung bitte sicher, dass [Taste A]
(Detektor) gedriickt wurde.

3. Z-Versatz

Aufwarts und abwarts zur Anpassung des Druckabstands zwischen Platte
und Druckmodul.
Die Anpassung erfolgt in Schritten von 0,05 mm.

A
AN
——

v

4. Sonstiges

5. Info

@ Automatische horizontale Kalibrierung
Die automatische horizontale Kalibrierung kann ein- oder ausgeschaltet sein.
Standard: Ein. Die Software implementiert horizontale Kalibrierung und
Kompensation entsprechend automatisch.
Die Druckgeschwindigkeit kann durch Ausschalten der automatischen horizontalen
Kalibrierung gesteigert werden. Dies kann jedoch die Druckqualitat beeintrachtigen.

@ Summer
Der Summer ist standardmaBig eingeschaltet; Sie kdnnen zum Andern der Einstel-
lung ,Aus " wahlen.
Wenn der Summer eingeschaltet ist, gibt der Drucker bei Betatigung einer Taste,
beim Empfang von Daten, bei Abschluss eines Druckauftrages oder bei Erkennung
eines Problems einen Signalton aus.

@ Standard wiederherstellen
Klicken Sie zum Riicksetzen aller Einstellungen auf den werkseitigen Standard auf
,Standard wiederherstellen

"

Druckerinfo Verbindungsinformationen  Kalibrierungsinfo
Bﬁﬂﬁtgﬁ?fgne und Verbindungstyp Wert kalibrieren
Seriennummer Drucker-IP

Firmware-Version WLAN-MAC-Adresse

Druckzeit gesamt SSID

Vorherige Zeit WLAN-Signalstarke

-13-
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Zu behbrwerkzeuge Wartungswerkzeuge Nutzung Application method
verwenden

Die Zubehorwerkzeuge dirfen nur in
Anwesenheit eines Erwachsenen
verwendet werden. Halten Sie die
Wartungswerkzeuge zur Vermeidung
von Gefahren von Kindern fern.

Schaber Druckobjekt Nach Abschluss des Drucks kann das Druckobjekt mit dem Schaber
abnehmen entfernt werden.

Tragen Sie doppelseitiges Klebeband auf die angegebenen Position auf, sobald das

PET-Schutzabdeckung Halten Sie Ihre PET-Schutzgehiuse montiert wurde. Priifen Sie, ob die Klebeflachen am Drucker sauber sind.

Hande vom Druck- | Lésen Sie die Tragerfolie und iben Sie etwas Druck zum Anbringen des PET-Geh&uses an der

; ; Vorderseite des Druckers aus.
und ArbeltSb.ereICh Anweisungen zur Wiederverwendung des doppelseitigen Klebebands der PET-Abschirmung:
fern, wenn die Teile des Klebebands konnen wiederverwendet werden, wenn sie sauber gehalten und angemes-
Maschine druckt. sen gepflegt werden. Mehrfache Nutzung oder Schmutz am Klebeband kénnen jedoch die
Klebekraft reduzieren. Bitte entfernen Sie vorsichtig die PET-Abschirmung vom Drucker, [6sen Sie
dann vorsichtig das doppelseitige Klebeband von der PET-Abschirmung. Ziehen Sie nicht direkt
am Klebeband. Die Klebekraft kann durch Reinigung mit Seitenwasser und anschlieBende
Trocknung wiederhergestellt werden.

Filament sollte vor der Reinigung des Zufiihrungspfades aus dem Extruder entladen werden.
Seien Sie zur Vermeidung von Verbrennungen wahrend des Betriebs entsprechend vorsichtig.

Reinigungsutensilien

Zufiihrungspfad-
Reinigungsdraht

Nutzung

Duse reinigen

Damit die Druckqualitat nicht
aufgrund von Filamentresten oder
angesammeltem Filament reduziert
wird, was zu einer schlechten
Entladung fihren kann.

Anwendungsmethode

Sie sollten die Duse alle 25 Betriebsstunden
reinigen. Bitte greifen Sie den Disenreinigungs-
draht mit einer Spitzzange und stecken Sie ihn
zur Reinigung vorsichtig in die Offnung.

Reinigungsbdrste

Antrieb reinigenl

Nach langer Nutzungsdauer kann
das automatische Zufiihrungssys-
tem aufgrund von Materialresten in

Das Zuflihrungsmodul fir Druckerfilament sollte nach
der Dlsenreinigung gereinigt werden. Bitte schalten
Sie dazu zunachst das Gerat aus.

Offnen Sie die Abdeckung des Zufiihrungsmoduls und

Extruder nicht frei macht,
versuchen Sie, den Zufiihrungspfad
mit Hilfe des Zuflihrungspfad-Rein-
igungsdrahtes zu reinigen.

den Filamentkanalen eine instabile reinigen Sie den Antrieb mit einer Antriebsreinigungs-
Ausgabe von Filament aufweisen. birste.
Reinigungsdraht Zufuhrungspfad reinigen 1. Schalten Sie das Gerat ein und aktivieren Sie Gber )
Falls der Reinigungszyk|us den die Softyvare die Funktion , Dise reiigen .". ) Y
2. Losen Sie das Extrudermodul (entfernen Sie nicht ,

das seitliche Heizkabel).

3. Stecken Sie den dicken Reinigungsdraht vollstandig
in den Zuf[jhrungiffad und bewegen Sie ihn in der
Dise zum Herausdriicken von Resten hin und her.

4. Bringen Sie nach Reinigung des Zuftihrungspfads
das Extrudermodul wieder an.

-14 -
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(Druckplatte anpassen) Benétigte Werkzeuge:

0 Ausgleichswerkzeug 9 T10-Schraubendreher | Mindestens 10 cm |

Bewegen Sie die Z-Achse mit den Funktionen Jog-Mo-
dus und Achsen in Ausgangsposition verfahren in ihre
Ausgangsposition im unteren Bereich.

i 9 Offnen Sie die Abdeckung vor der linken Seite.

Verwenden Sie den Jog-Modus und bewegen Sie die
Z-Achse um 10 mm nach oben.

Bewegen Sie das Druckmodul manuell zur rechten Seite,
damit seine kalibrierte Position nicht beeintrachtigt wird.

e Platzieren Sie das Ausrichtungswerkzeug direkt unter
der X-Achsen-Stiitze auf der Plattform.

Losen Sie die 4 in der Abbildung dargestellten
Schrauben. Lésen Sie keine anderen Schrauben.
(Hinweis: Sie missen die Schrauben nur lockern,
—_— nicht vollstandig entfernen.)
0 Verwenden Sie den Jog-Modus und bewegen Sie die Z-Achse um 1 mm pro Schritt

nach unten, bis sie vollstandig an der X-Achsen-Stlitze und dem Kalibrierungswerkzeug
ausgerichtet ist.
Priifen Sie, ob sich Kalibrierungswerkzeug und X-Achsen-Stitze in vollem Kontakt
zueinander befinden; ziehen Sie dann die 4 gelockerten Schrauben fest.

Einzelheiten zum Kundendienst

Falls Druckerprobleme auftreten, beachten Sie bitte die folgenden Informationen zur Problemldsung. Falls das Problem nicht behoben werden kann, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

Wartung und Reparatur

Falls Sie den Drucker zur Reparatur zuriickgeben miissen, sollten Sie das Gerat vor dem Versand in der Originalverpackung verpacken. Bewahren Sie zu diesem Zweck die Originalverpackung auf. Falls stattdessen
andere Verpackungsmaterialien genutzt werden, konnte der Drucker wahrend des Transports beschadigt werden. In solch einem Fall ist XYZprinting berechtigt, eine Gebihr fiir die Reparatur zu erheben.
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(Fehlermeldung und MaBnahme

Im Falle von Problemen zeigt die Softwarebenutzeroberflache den entsprechenden Servicecode. Bitte
beachten Sie zur vorlaufigen Prifung die Tabelle mit Beschreibungen zu den Servicecodes.

Error Code No.  Softwareoberflache MaBnahme

0007 Kassette 1-Fehler. Bitte entfernen Sie die Kassette und installieren Sie sie wieder. Installieren Sie die Filamentkassette neu oder ersetzen Sie sie.
Falls Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

0008 Kassette 1-Fehler. Bitte entfernen Sie die Kassette und installieren Sie sie wieder. Installieren Sie die Filamentkassette neu oder ersetzen Sie sie.
Falls Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

0011 Heizfehler. Prufen Sie, ob die Verbindungen richtig vorgenommen wurden, und
Bitte schalten Sie den Drucker aus und wenden Sie sich an den Kundendienst. starten Sie das Gerat bei Bedarf neu.

0014 Heizfehler. Prufen Sie, ob die Verbindungen richtig vorgenommen wurden, und
Bitte schalten Sie den Drucker aus und wenden Sie sich an den Kundendienst. starten Sie das Gerat bei Bedarf neu.

0016 Kassette 1 nicht richtig installiert. Bitte installieren Sie Kassette 1 (, Filament entladen *, Installieren Sie die Filamentkassette erneut.
dann ,Filament laden “) erneut im Drucker. Falls sich die Probleme nicht beheben
lassen, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

0028 Kassette 1 kann nicht gefunden werden. Bitte installieren. Filament neu laden oder ersetzen.

0029 Es befindet sich kein Filament mehr in Kassette 1. Bitte ersetzen Sie Kassette 1 vor Filament sofort ersetzen.
dem Druck.

0030 Druckermotorfehler (X-Achse) Motor-/Sensorverbindungen prifen. Sensorposition prifen.
Falls Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

0031 Druckermotorfehler (Y-Achse) Motor-/Sensorverbindungen prifen. Sensorposition prifen.
Falls Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

0032 Druckermotorfehler (Z-Achse) Motor-/Sensorverbindungen prifen. Sensorposition prifen.
Falls Probleme auftreten, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

0051 Flash-RAM kann nicht gelesen/geschrieben werden. Drucker neu starten.

0052 Speicher im Extruder kann nicht gelesen/geschrieben werden. Ersetzen Sie die Duse.

K ible Dii Schalten Sie den Drucker aus und installieren Sie die kompatible Dise

0054 Inkompatible Dise erneut; schalten Sie dann Ihren Drucker wieder ein.

Falls dieser Fehler weiterhin besteht, wenden Sie sich bitte an den
Kundendienst.

0201 Probleme bei der Verbindung von Computer und Drucker. Verbinden Sie den Computer erneut mit dem Drucker. Alternativ
kénnen Sie die Hot-Plugging-Funktion des USB-Kabels zur Verbindung
des Computers mit dem Drucker nutzen.

020D Datei kann gedruckt werden durch: da Vinci XXX Dies zeigt an, dass dieser Dateityp nicht unterstitzt wird. Bitte wahlen
Sie stattdessen ein geeignetes Druckermodell.
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